
Punch Retainers 

260.

260.

D A B C G K M R S U X Y D1 d t W
10 44,5 43,7 35,0 11,1 19,0   7,0   9,5 12,0 26,925   9,0 7,5 14,0   9,0   9,5

M8x3513 50,8 50,0 38,1 14,3 19,0   8,5 12,7 15,2 29,970 12,0 6,5 15,0   9,0   9,5
16 54,0 53,2 39,7 15,9 19,0 10,0 14,3 16,8 31,750 13,5 6,0 15,0   9,0   9,5
20 60,3 59,5 42,8 17,5 19,0 12,0 17,5 20,0 33,530 16,5 5,0 18,0 11,0 11,5 10x40
25 69,9 69,1 47,7 19,8 23,8 14,5 22,2 24,7 40,640 22,0 7,0 20,0 13,5 13,5 M12x4032 69,9 69,1 47,7 19,8 23,8 18,0 22,2 24,7 40,640 22,0 7,0 20,0 13,5 13,5
ORDER EXAMPLE

Diameter (d) :   13
Order Code   :    260.13
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SİLİNDİR BAŞLI ZIMBA TUTUCU

260MATERIAL HARDNESS

Production Steel 48-50 HRC
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