LMyan san Sapkali Delme Matrisleri

ISO 8020
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210. 211. 212. 218. 214. 215.
HWS %12 Cr: 1.2379 62 + 2 HRC 50 + 3 HRC A2 (HWS)
HSS: 1.3343 64 + 2 HRC 53 + 3 HRC M2 (HSS)
TOZ METAL: ASP 2023 64 + 2 HRC 53 + 3HRC PM (PM4)
PVD KAPLAMA: TiN / TiAIN / TiCN
1 I P P/W
g . _ di1 R
S A B 20 22 25 28 30 32 35 Min. Max. Min. Max.
8 4 8 ° ° ° ° . ° ° 1,50 - 3,20 - - 4,0 ®
10 4 8 ° ° ) ) ° ° ) 1,50- 500 1,20- 500 6,0 g;g
13 5 8 ° ° ° ° ° ° ° 1,560- 7,20 2,00- 7,20 8,0 E%
16 5 8 ° ° ° ° ° ° ° 5,00- 8,80 240- 880 95 =E
20 5 12 20 ° ° ° ° ° ° ° 7,00-11,00 3,20- 11,00 12,0 89
22 6 12 20 ° ° ° ° ° ° ° 9,00 - 14,00 4,00- 14,00 15,0 .ga
25 6 12 20 ° ° ° ° ° ° e 11,00-16,50 4,80- 16,50 17,5 88
32 6 12 20 ° ° ° ° ° ° e 13,00-20,00 5,50- 20,00 21,0 'i_‘;g
38 8 12 20 ° ° ° ° ° ° e 16,00-26,00 6,40- 26,00 27,0 g;‘g
40 8 12 20 ° ° ° ° ° ° e 16,00-26,00 6,40- 26,00 27,0
Zimba Kodu : 210. Zimba Kodu : 214,
Cap (d=10,0) : 1000. Cap (d=13,0) . 1300.
Boy (I=25) . 025. Boy (I=30) : 030.
Cap (P=4,0) : 0400. Cap (P=6,0/ W=3,0) :  0600.0300.
Boy (I11=4,00 : 4. Boy (11=5,0) : 5.
R (R=2,0) . R2.0.
Malzeme Kodu: M2 Malzeme Kodu : A2
Siparis No : 210.1000.025.0400.4.M2 Siparis No : 214.1300.030.0600.0300.5.R2.0.A2

| Kalhipyansan Kalip Elemanlari



